


RAZONES DE MAL FUNCIONAMIENTO
LAS CAUSAS Y LOS REMEDIOS:

a) Si la proyeccion de la pintura es a sacudidas puede ocurrir que:
1. Hay una toma de aire entre el pico y la pistola: APRETAR EL PICO.
2. Hay una impureza en la pintura: TAMIZAR
3. El tubo de pesca esta flojo: AJUSTARLO
4. Revisar el estado del tubo de pesca

b) Si el caudal de pintura es nulo o insuficiente puede ocurrir que:

1. Anillo desenroscado: ROSCAR EL ANILLO DE LA BOQUILLA DE AIRE, SIN BLO-
QUEARLO, PARA PERMITIR EL CAMBIO DE POSICION DE LA MISMA.

2. El pico esta tapado: la pintura esta sucia: TAMIZAR.

La pintura se ha secado en el pico: LIMPIARLO;

3. La pintura es demasiado espesa: AGREGAR DILUYENTE.

4. Hay fuga de presion en la taza: VERIFIQUE QUE EL BORDE DE LA TAZA NO
ESTE GOLPEADO Y SUCIO, O LA JUNTA DE LA TAZA DETERIORADA CAMBIAR
LA JUNTA O AJUSTAR EL ESTRIBO.

5. El agujero de paso de aire a la taza en el soplete esta tapado: quite el tubo de pesca, y
proceda a su limpieza introduciendo un alambre fino.

6. Verificar la regulacion del paso de aire al cabezal de turbinas.

c) Si la pintura sale por el prensa estopa se debera:
1. Apretar moderadamente el tornillo de prensa estopa.
2. Cambiar la junta de prensa estopa.
3. Cambiar la aguja.

d) Si la pintura sale por el pico (sin apretar el gatillo) se debera a que:
1. Hay una impureza de la pintura depositada en el pico: LIMPIELO
2. No cierra el gatillo: PULSE EL GATILLO HACIAATRAS Y SUELTELO BRUSCAMENTE,
REPITALO DOS Y TRES VECES.
3. La aguja o el pico estan gastados o el resorte deteriorado: CAMBIARLO.
4. El tornillo de prensa estopa esta demasiado apretado: AFLOJAR LIGERAMENTE

e) Si la pulverizacién es gruesa se debera a que:
1. La pintura esta demasiado espesa: VERIFICAR LA VISCOSIDAD. Esta cambia con la
temperatura ambiente

f) Si el abanico de aplicaciéon se deforma se debera a que:
1. La boquilla de aire esta sucia o deteriorada: DESTAPAR LOS ORIFICIOS O CAMBIARLA.
2. El pico esta deteriorado: CAMBIARLO.

g) Si hay niebla se debera a que:
1. La pintura esta demasiado diluida.
2. Pinta Ud. demasiado lejos de la superficie.
3. El diluyente no es el adecuado.

LA EMPRESA SE RESERVA
EL DERECHO DE ELIMINAR

O MODIFICAR PIEZAS EN EL EQUIPO
MENCIONADO SIN PREVIO AVISO
ARGENSPRAY S.A.
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REFERENCIA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO

Nro. | CODIGO DESCRIPCION CANTDAD
1 1196 |BUJE DE SALIDA DE AIRE 1
2 1136 | TORNILLO DE SUJECCION 6
3 1127 | TAPA DE SALIDA DE AIRE 1
4 417 | TUERCA ROSCA IZQUIERDA 1
5 305 | SEPARADOR EXAGONAL 1
6 339 | TURBINA PARA MTU2000 2
7 1538 | SEPRADOR EC2000 2012 3
8 1126 |DEFLECTOR 1
9 1142 | TORNILLO DE SUJECION DEL MOTOR 4
10 1137 | ARANDELA ESTRELLA 4
11 1145 | TIRANTE MOTOTURBINA 1
12 1540 |INTERRUPTOR A TESA COD 1815/52 1
13 1541 Ig:é\lEI:;LOOS DE UNION MEDIOS CUERPOS DELANTERO Y 4
14 1548 | MEDIO CUERPO DELANTERO MTU2 NEW 1
15 406 | NIPLE DE BRONCE 3/16 2
16 1222 | CARCAZA DELANTERA MOTOR 1
17 410 | FIELTRO 1
18 326 | ARANDELA PLANA 2
19 424 | ANILLO ELASTICO PARA RODAMIENTO 2
20 416 |RODAMIENTO 609 Z 2
21 401 |INDUCIDO MTU 2000 1
22 328 |TUERCA 3/16 PARA ESPARRAGO 2
23 1369 | SEPARADOR DE BRONCE 2
24 1503 | ESTATOR COMPLETO 1
25 1221 | CARCAZA TRASERA MOTOR 1
26 1482 | PORTACARBON 2
27 1481 | CARBON 9X9 2
28 1549 | MEDIO CUERPO TRASERO MTU2 NEW 1
29 1545 | TUERCA DE LOS TORNILLOS UNION MEDIOS CUERPOS 4
30 1218 | FILTRO DE AIRE 1
31 610 | CHICOTE DE 2,5 METROS 1
32 1550 |TAPA DE FILTRO MTU2 NEW 1

PISTOLA Ref. C2

Cuidados y limpieza

DETALLES ELEMENTALES A CONSIDERAR PARA UN CORRECTO FUNCIONAMIENTO
DEL SOPLETE: ( VER FIGURA)

A).- BOQUILLA DE AIRE Y PICO: Los orificios deben estar perfectamente limpios y sin
deformaciones para obtener un correcto abanico de pintura. Para su limpieza sumérjalos en
diluyente apropiado y con un trapo o cepillo de cerda (no metalico) frételo convenientemente.
AGUJA: verifique el estado del extremo cénico para obtener un correcto cierre con el pico.

B).- CANAL DE PRESURIZACION: debe estar destapado, para ello atraviese el mismo
con un fino alambre hasta observarlo por la camara de aire que se encuentra dentro de la
nariz cruciforme en el cuerpo del soplete.

C).- JUNTA DE LA TAZA: observar su perfecto estado, si esta reseca proceda a su recambio.

D).- JUNTAS DE PRENSA ESTOPA: coloque dos juntas y ajuste con el tornillo de prensa
estopa sin bloquear el deslizamiento suave de la aguja

E).- TAZA DE 1 LITRO: verifique que el borde superior no este deteriorado o golpeado.
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FORMA DE LOS ABANICOS

Segun los trabajos es necesario posicionar la boquilla de aire para obtener el chorro
deseado(ver el esquema siguiente).

Ejemplo:
A B

Chorro plano horizontal

Chorro redondo Chorro plano vertical

-Los chorros planos sirven para las superficies grandes.

-Chorro plano horizontal (A) para pintar de abajo a arriba y de arriba a abajo.

-Chorro plano vertical (C) para pintar de derecha a izquierda y al revés

-Chorro redondo (B) para pintar en todas las direcciones. Se utiliza para los pequefos
objetos, perfiles (cerrajeria, por ejemplo), las piezas alejadas, los techos los angulos
agudos.

SUGERENCIA PARA EL USO Y APLICACION

Antes de comenzar a pintar, conectar la manguera al turbo y la pistola. Retirar la taza
de la pistola y esperar a que el aire salga caliente por la boquilla de aire.

Posicionar la boquilla de aire y regular el caudal de pintura con el tornillo de regulacién
(ref. 1457 ver pos 17).

La anchura del chorro depende también de la distancia; si trabajan Uds. mas cerca, el
caudal de pintura debe ser menor para evitar chorreado. Regular con el tornillo (ref.
1457).

La distancia de la pistola al superficie debe ser constante, de unos 15 hasta 25 cm,, la
pistola sostenida verticalmente debe aplicarse en forma perpendicular al objeto a
pintar.

La velocidad sera variable en funcion del caudal pero el movimiento sera continuo, sin
disminucién de velocidad y sobre todo sin paradas.

Se debe pintar en una sola pasada, aplicando por bandas sucesivas paralelas que se
superpondran ligeramente.

Soltar el gatillo al terminar cada pasada y apretar al paso siguiente. La pistola debe
estar en movimiento antes de apretar el gatillo.

Si hay riesgos de deslizamientos, aplicar una primera mano muy fina como velo
(caudal reducido pintando de lejos con abanico plano horizontal 6 vertical) luego pinte
normalmente sobre esa mano de fondo con la misma estando media seca.

Regular con cuidado el caudal, la forma de abanico y la distancia para el mejor rendi-
miento con el minimo de niebla y de dispersion.

Evitar al maximo “barrer.”( O sea pintar en arcos cambiando la distancia a la pieza).
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CARACTERISTICAS DE LA MOTOTURBINA:

Turbo de 2 etapas-con cuerpo de nylon 6-6 reforzado con fibra de vidrio
Motor universal, 50, 60 HZ de 220 voltios (opcionalmente a pedido 110v).
Potencia: 700 watt- interruptor incorporado

Doble aislamiento.

Peso 4,5 Kg.- Caudal: alimenta una pistola C2.

Presién: 1,40 mts. de columna de agua.

Temperatura del aire a la salida de turbo: 50° C de elevacion con respecto
a temp. Amb.

UTILIZACION:

Ese turbo conviene para todos los trabajos corrientes de importancia pequefia y
mediana, donde se requiere buena atomizacion, velocidad de pintado y alta portabili-
dad. Es especialmente destinado a los talleres de artesanos: carpinteria, carpinteria
metélica y talleres de mantenimiento y para pequefias producciones en serie.

PUESTA EN MARCHA:

La unica precaucion indispensable es verificar que la tension sea la de la etiqueta del
equipo. Una variacion de mas o menos 10 voltios puede ser soportada por el motor
qué esta construido a proposito.

El turbo no tiene masa, estando el aparato construido en doble aislacién. La puesta

en marcha y la parada se hacen con el interruptor (ref. 1540 ver pos. 12 en el dibujo)
puesto en la carcaza.

MANTENIMIENTO:

Limpiar el filtro de aire (ref.1218 ver pos 30) a menudo. Para esto quitar la tapa del filtro
(ref. 1550 ver pos 32).

Recambio de las escobillas: Cuando éstas estan gastadas, de ser posible pidan al
que les ha vendido el aparato para que le haga el cambio. Si tienen que hacerlo uste-
des mismos, procedan de la manera siguiente:

Quitar los 4 tornillos (ref.1541 ver pos 13) y desmontar el medio cuerpo (ref.1549 ver pos 28).
No queda sino retirar el terminal plano que sujeta la escobilla presionando la lengle-
ta del mismo para liberarla de su alojamiento. Después, volver a montar el aparato
haciendo las operaciones en sentido inverso.

Es peligroso invertir las escobillas e inutil revisarlas sin necesidad.

No colocar sino escobillas de origen (Ref. 1481 ver pos 27), la calidad de las mismas
esta especialmente estudiada.

El empleo de otras escobillas anula la garantia.

Se recomienda que no se desmonte nunca la parte delantera del turbo puesto que
las turbinas estan balanceadas electrodinamicamente.
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NUEVA!
PISTOLA C&

Taza con cierre rapido
Cod. PICZPLCA

equipos para pintar
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MODO DE EMPLEO

Agujas y sus picos:

Normales provistos con el equipo:
Aguja ref. 7113DLIO y picos ref 1524CLL0,1525CLLO y 1526CLLO
La aguja es tronco conica y de acero inoxidable.
Como equipo extra para trabajos delicados puede adquirirse: pico de 0,75 mm
(ref. 1523CLLO)
Todas esas operaciones pueden efectuarse manualmente sin auxilio de ningu-
na herramienta.

GENERALIDADES SOBRE LA UTILIZACION DE LAS PISTOLAS

adiabatic®

Cada aplicacion es un caso particular. Por eso es imposible establecer una
regla general que se aplique a todos los casos:

El trabajo es siempre condicionado por:

1° El modelo de la pistola

2° La dimension del pico

3° La boquilla de aire.

4° | a viscosidad del producto a pulverizar y su naturaleza.

Hay que determinar todos esos elementos y escoger con cuidado para obtener
el mejor rendimiento y la calidad del trabajo deseada.

El modelo de pistola se escogera en funcion del trabajo a efectuar y segun las
caracteristicas de cada trabajo.

La dimensién del pico esta determinada en funcion del producto y de la natura-
leza del trabajo. Un pequenio pico dara un chorro estrecho y una aplicaciéon de
buena calidad con el maximo de economia de pintura.

Sin embargo, la pintura tendra que tener una viscosidad exacta. Un pico
grueso permitira obtener un chorro ancho y un caudal grande y utilizar produc-
tos mas espesos.

La gama de nuestros picos, de 0,75mm a 2,00 mm permite escoger el que mas
conviene. El pico entregado con la pistola se utiliza generalmente en la mayo-
ria de los casos. El tornillo de regulacién (ref. 1457 ver posicion 17) Permite
disminuir o aumentar el caudal del producto.
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CARACTERISTICAS DE LA PISTOLA

Peso de Ref. C: 960gr., largo 230mm., altura total 320mm.

Cuerpo en aleacion ligera inyectado en aluminio, con empufadura nervurada, equili-
brada, y gancho de suspension

Con pasos e insertos de laton.

Taza inferior a presion de aluminio. Capacidad:1litro,.

Fijacion y cierre del vaso por cierre rapido.

Regulacién con tornillos de paso fino, boquilla de aire y pico auto centrados.

Aguja universal de acero inoxidable

Chorros: planos horizontales o verticales y redondos.

Alimentacion de aire de la turbina por la empufadura

FUNCIONAMIENTO:

Ver pag. 1y 10 las generalidades sobre la utilizacion de las pistolas y en la pag.14,
las razones de mal funcionamiento.

UTILIZACION:

Pistola utilizable con cualquiera de nuestras mototurbinas. Aconsejable a todos los
profesionales. Conviene para las pinturas sintéticas, lacas, esmaltes epoxis, latex,
gelcoat, cauchos clorados, etc.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA:

La limpieza se hace con aire cambiando la pintura por disolvente y atomizando el
mismo en lugar conveniente.

Pulverizar después de agitar vivamente la pistola. Poner de nuevo disolvente y obrar
como sigue para limpiar el agujero de paso de aire © en la figura de pagina 15
en el cuerpo de la pistola.

-Desenroscar el anillo de fijacion de la boquilla de aire (ref. 139 ver posicion 6), casi
totalmente sin quitarla.

-Volcar la pistola, taza arriba, apretar el gatillo, el disolvente sale por el orificio donde
escapa el aire (excepto si el paso esta taponado).

-Quitar la boquilla de aire (ref.1527 ver posicidén 7), sacar la aguja (ref. 147 ver
posicion 16), desmontar el pico, limpiar cuidadosamente todo y volver a montar lubri-
cando con vaselina solida ligeramente las roscas y la junta prensa estopa.

-De vez en cuando, o si la presion disminuyera, asegurarse con un pequeio
alambre de que el paso de llegada del aire a la taza no esté taponado.

NUEVA PISTOLA ADIABATIC CON TAZA DE CIERRE RAPIDO
Cod. PIC2PLCA

Apta para todos las mototurbinas adiabatie®:

Ec2dd Ec3dddd rdoiesSS iMeondJeT
Mas liviana, ergonémica y equilibrada.
Taza de aluminio de 900 cm3.
Tres picos 1mm, 1,5mm y 2mm.
Sistema de cierre rapido a leva con tapa de la taza de aluminio.
Peso: 906 gr.
Altura: 320 mm.
Largo: 230 mm.

Cuerpo de Aleacion ligera inyectado en aluminio mecanizado con insertos
de latén, empunadura aislante de temperatura.

Regulacion de la aguja con rosca de paso fino anodizados.
Boquilla de aire de aluminio mecanizado y cromados.
Abanico plano horizontal, vertical y redondo.

Alimentacion de aire a través de la empunadura.

Ideal para todo tipo de pintura liquida, sintéticas, lacas, esmaltes epoxis,
poliuretanicas, gelcoats, latex acrilicos, etc, etc.

Uso profesional para todos los trabajos
de pequena y gran envergadura



PISTOLA COMPLETA MODELO PIC2PLCA LISTA DE PIEZAS Y PARTES DE LA PIST C2 C/TAZA C/CIERRE RAPIDO

Nro. CcoDIGO DESCRIPCION CANTDAD
1 1389DLX0 | ANILLO SEGURO EJE DEL GATILLO 2
2 1495CLLO TUERCA CONICA
3 1600CLX0 CUERPO PISTOLA
1524CLLO PICO DE 1 MM
4 1525CLLO PICO DE 1,5 MM
1526CLLO PICO DE 2 MM
5 0198DLLO POSTIZO NARIZ CRUCIFORME C2 / C5
6 0139DLLO | ANILLO DEL DIFUSOR P/ C2, C3, GP
7 0157DLX0 | DIFUSOR METALICO SIMPLE
8
9

1521CLSO EJE DEL GATILLO PLASTICO

7113DLIO AGUJA INOXIDABLE P/PISTOLA C2, C5

10 1457CLA0 | TORNILLO REGULACION DE AGUJA C2, C5
11 0152DLX0 | RESORTE DE LA AGUJA P/PISTOLA C2, C5
12 1493 CARRETEL PASAJE DE AIRE

13 1494DLX0 | TORNILLO CAB FRES M4 X 28

14 1488CLX0 EMPUNADURA PIST C2

15 1492DLP0 | TUBO PASAIJE DE AIRE MANGO PISTOLA PL
16 1363CLSO BUJE DE ACERO ACOPLE RAPIDO

17 0167DLLO | TUERCA P/MANGURA AIRE 24 X 1,5

18 1522DLX0 | GATILLO PLASTICO PARA SOPLETE

19 0146DLLO | TORNILLO PRENSAESTOPA P/C2 Y GP

20 0143DLX0 | JUNTA PRENSAESTOPA DE TEFLON

21 1043 INSERTO ENTRADA DE PINTURA

22 1449DLS0 NIPLE CONEX MANG PRESION

N R R R R [ R[R[R[R[R[RRRRR[R[R[R|R[R|R[RL[N

PI-TAZA

23

1000SLB CONJUNTO COMPLETO TAZA ALUM C/CIERRE RAPIDO 1
24 1450DSLO NIPLE UNION CUERPO C2 CON TAZA A CIERRE RAPIDO 1
25 1247 FILTRO DE PINTURA 1
26 0620CLX0 MANGUERITA DE PRESURIZACION DE LA TAZA 1
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